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Het opgeven van een houten beglazingprofiel.

De beglazings-profielen worden getekend in de module profiel.

Deze profielen tekenen we in de groep DVLAT .

Als deze groep nog niet bestaat zal deze bij gemaakt moeten worden, belangrijk is dan dat de regel
“soort profiel” staat op: Draaival aanslaglat + beglazinglat

Onderstaande tekening is een voorbeeld van hoe een beglazings-lat word getekend.
Belangrijk bij het tekenen van deze latten is de volgorde van het tekenen.
Eerst altijd bovenzijde en daarna de onderzijde.
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Wanneer de lat volledig is getekend kunnen hiervoor de machine codes worden aangemaakt.
Deze machine codes moeten uniek zijn en mogen bij geen enkel ander profiel worden gebruikt.
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Er moeten 2 codes staan opgegeven, een voor de bovenzijde van de lat en een voor de onderzijde
van de lat, onderstaand een voorbeeld van hoe deze er komen uit te zien bij de codrdinaten frees.

2 WARZIG COORDINATEN FREES S5 7 v cotmomsTe FREEs =]
Machine code (8335 1 Machine code 3235
x| <l o E o odf Le| < | B oo odf :
Omschipng Bas stop G5 1 Omschriping [Bas strp G5 H
PN vl ) E— I\ S e . 107-1 0 |
\ \ - 7
Alwijkende machine code Toog| <t 13 Awijkende machine code Toog |
Contrs hout opsiutbank | J “ Contra hout opshuitbank [
Opmerking op etiket | E‘ Opmerkingop etiket|
Glaslat boven tov. bowakant profiel \\ i 110-3 0 Glaslatboven | tow. bovenkant profel
Dikte cndardes comectio W1 < d Dikts enderdzel comectia W1 |
I~ Profel op de machine gecontroloerd, gemasks | x {—— I Profiel op ds machins gecontrolesrd, gemaskt | x
v Teken het gereedschap by dit profel e ‘ I Teken het gersedschap bij dit prosel
Kangp| W1+ W2 - )| Kemop[wrowe -]
‘sponning diepte max. | min | voor inklemman ) } sponning diegte max. [ 7 min.| vour inkiemmen
Of handmatig- Kiemmaat in sponning Kemmen | 5 OF hardemaig: Kiemmaat in 3panning Klemmen
Altid in sponning kdemmen [ door programma berekenen v Altidin sponning dsmmen [c20r oragramma oereenan =
Coordinaten | Scrofbox | Afwijkende Kemmast| ( Gourdinaten | Sorolibax | Afuijkende kemmaat|
™ wagm 2 Scrllbox ==
HVT | HVT
- o [
& &

sheen dit profiel | alle zonder maten| alle met maten alleen dit preiel

Lijst machine code zonder cobedinaten ok | Lijst maching code zondsr codrdinaten ok
De insturingen van de lat komen meestal vanuit de gereedschap leverancier en zijn voor iedere fa-
briek verschillend.

aile zonder maten| alle met maten

Wanneer de lat is getekend, de machine codes aangemaakt zijn en zijn ingestuurd moet de lat nog
worden aangemaakt bij artikelen + vakken zodat deze in de tekening kan worden gekozen.

De beglazings-lat word opgegeven bij de glaslatten, zie onderstaand voorbeeld

W K; ARTIKELEN + VAKKEN

2 Groeneveld Automatise [=]
1 | invoerariketen
Samenstelling vakken
ﬂ 2 s [ | pecteode
ﬂ 1 | Deuren
ﬂ 2 | Ramen
ﬂ 3 | Panslen
ﬂ 4 | Glasvak
8] Glaslatien
5] % cLasiat =]
| Vak type [GL-BI HA 57 Max. breedte t by [
0 T BTN
9| omschrijing - [Glaslatten 17x15 + Aanslaglat tb.v. sponning 57mm
ﬂ afwijkende voor offerte |
ﬂ voor tekening |
[=]] ]
ﬂ Alleen toepassen bij project code | +| + 4 +
ﬂ Fabrkart| ‘2 GEBRUIKTE ONDERDELEN VAK : GL-BI HA 57 (==
ﬂ Dikte celband| 3 mm (tussen glaslat en glas) Artikel Dx|B | Omschijing Aantal| Profiel | Beglaz. |Waar |B|H | Over |Prijs/
profiel over- | over- | maat | eenheid
| Hoe lopen de glslaten| B Ligers cooriopend <] s | e
ﬂ Hoek staande glaslat boven | © 7[5 Glaslat A5, 17x15 mm Co1e oM v 40 HBEws 18
| onder ’— o MR 30 39 Meranti 1 BGLATGS B T 10 GLV + 1061
| 4| Opdeklat=Bresdte roede, indien breedte roede Kleiner dan|  mm - - A ) Y ) N
Glaslat hart op hart voorboor maat | uiteinds [ mm (Brandwerend of opdekiat)
Neuslat hart op hart voorboor maat | uiteinde | mm
[~ Glaslat ook voorboren indien geen Brandwerend . min is opgegeven bij kozijn
Indien concept 2 of 3, dan deze glaslat voor buitensponning vevangendoor| | | (met Meuslat)
[ [e] (met Alum dorpelafdekker)
c wor [ tbu wor

Hier is een apart vak type voor aangemaakt, hiervoor staat de GL-BI voor glaslat Bl en de HA 57 voor
Houten Aanslaglat voor kozijnsponning 57mm,

Op de 2° regel staat de lat opgegeven, belangrijk is dat in de kolom “Beglaz. Profiel” de exacte naam
staat die in de module profiel is aangemaakt voor de lat, daar achter staat opgegeven dat de lengte
van de lat word berekend t.o.v. de glasvak sponningmaat en dat deze 1mm speling heeft.
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Door in de tekening te kiezen voor de glaslatten + beglazings-lat kan de lat in de tekening worden ge-
zet. Ook kan er worden gekozen om een apart glasvak aan te maken waar de lat standaard bij staat

opgegeven, dit glasvak zal er dan als volgt uit komen te zien:
Deze kan het zelfde zijn als bijvoorbeeld GLASVAKBI, alleen moet hier bij de regel glaslatten worden
gekozen voor de glaslat met houten aanslag profiel die zojuist is aangemaakt.

W ARTIKELEN + VAKKEN

i
1 | Invoer artikelen
Samenstelling vakken

ject code

12 o s

0 1 o e e =

Omschrijing

Allzen toepassen bij pr

Dit vak is gemaakt voor

afwijkende voor offerte |

| <] = 1] o] oe

Glaslatten [GL-BI HA 57 [] [Giaslatten 17x15 + Aanslaglat t

Binnenprofilering | -

[17 . o p.

I

HANG EN SLUITWERK

ONDERDELEN

Nu kan dit glasvak worden gekozen in de tekening. Dit zal er als volgt uit komen te zien:

‘7 VAKVULLING OPGEVEN VAN MERK: A

vak | Type

1 GV BIHA 57

i

] 7 d‘[
B i
| ‘B\CIUE-KCICH |
\ o | |
P
Sp: 900 x 863
DG 5-12-4
q — ass|1000
BIOpT-KOO| BpO7-K0O1
v Kleur verf weergeven
bi ] ’/L:jn'-
67|
| 1 |J—|_IJ
‘0333";\"332
67 866 L6,
I 1000 |
=
=5 | DEUR | RaAM | GlASVAK  PANEEL copEErvAK | proFEL | X| ok

B3
Vak type |GY BI HA 57 Breedte x Hoogte mm | 2 GEBRUIKTE ONDERDELEN VAK : GV BI HA 57 ==
Adtikel Dx|B | Omschriving Aantal| Profiel Contra |Waar |B  |H | Ower | Prijs/
profiel over- | over- | maat | eenheid
|Glasvak + Houten aanslaglat t.b.v. SP5Tmm 7| ) Lo
fdg + .. [14740 Opdekglaslat 14x40 mm - T 152
v T
voor tekening | Sp “SPONMAAT
voor renvooi |
oject code | +| + +
Ll 2
=,
Copieer regel | Overmaat glasvak sponningmaat | Afwijkende Hang en sluitnaad 0K
Beglazing [bi
Symbool |Geen symbool ~
Glas DG 5-124 [#]f[pG 5-124




Nadat dit alles is opgegeven moet alleen de contra van de lat op de kozijn sponning nog worden aan-
gemaakt, deze word opgegeven bij profiel.

In onderstaand knipsel een voorbeeld van hoe deze word opgegeven:

Profiel kozijn: dit is de langs profilering in de stijlen van het kozijn. (In het voorbeeld kozijn BI0O07)
Dikte draaivallat: dit is de dikte van de beglazings-lat of draaivallat. (de lat uit dit voorbeeld is 30mm)
Rand: dit is het deel van de lat wat gelijk komt met de dam (zie onderstaand voorbeeld).

Mach. Code contra: dit moet een unieke code zijn die alleen bij dit profiel word gebruikt.
X1 K: PROFIEL TEKEN

? Groeneveld Autornatisering @ ‘

1 | Invoer profielen
2

INSTELLINGEN =]
1 | Bestand opnieuw aanmaken
2 | Invoer vaste gegevens

3 | Invoer standaard-profielen/kozijn

4 | Invoer standaard binnenprofilering ramen/deuren/glasvak

|- 0 O O O

5 | Invoer standaard emfrezing ramen / luiken

3 | Invoer standaard omfrezing deuren

LI Pen tabel

Machine code contra draaival aanslaglat + beglazinglat

3 | ? MACHINE CODE CONTRA DRAAIVAL AANSLAGLAT + BEGLAZINGLAT  [m%)

Profiel kozijn | Dikte draaivallat | Rand| Mach.code contra | Buitenkant
lat op blad

Copieer regel | DK

“? WIJZIG COORDINATEN PENMEN @
Machine code (897 j

| <] o] BH o o

Omschrijving IDraawaI!Eleg\,\at B=30.R=20Blad=BU . Bl

EE | | 1]

| / [ ]

| / [ ]

Lengte correctiemaat (order regels)

Hoogte aanslag l_ + Correctie t.ov. dag I— (Inkroosmachine)

Coordinaten pennenbank | 1 06_2
Afwijkende machine code contra Toog l_
Voorfrezen (schuin) in stappen van l_ mm 1 06 _2
Binnen afrondig maken met Boor diam. I_ X I— v I— mm - f
T~ Op de machine gecontroleerd, gemaakt l—
[ Eerst boren dan contramallen op bew. centuom ||
¥ Teken het gereedschap bij deze pen =
Coordinaten bewerkingscentrum | SCROLLBOX | ’V_
SCROLLBOX
alleen deze pen| alle zonder maten  alle met maten
Lijst machine code zonder codrdinaten | ﬂl —
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Wanneer dit alles is opgegeven kan de lat over de machine.
Dit zal er als volgt uit zien:

-§ K: MACHINE AANSTURING

? Groel

1
221109

Houten aanslaglat t b.v. sp. 57mm

van proj en 23l bov. sp. STmm
A
4
Regel| Hout D |B |Aantal| Dagmaat Afkort | Profiel Pen/ | K| | Frees| | Liniaal| Hosk | Ger | Aantal Merk | Kar
nr lengte: Sis set | /merk Laag
TR &7 114 TTEEE S Bdo 1008 KOOT EAEEEE TR
i BID0S 85 € 4106 C
Z MR 67 114 1 B660 Odo 1008 ODO3 85 |C 8 C 1A
2 wooz 8 c 9 ¢C
67 114 1 BEGD Rst 320 K01 4106 C 85 C 1A
BI0OT 83 C 4107 C

Let op: de contra van de lat word nog altijd VLAK getekend, controleer daarom altijd of bij de machine
code van de contra de juiste contra mee komt die hiervoor is aangemaakt. Dan zal dit altijd goed
gaan.

B K Bewerkngscentrum Uniline
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Zijde Soont Programma mmx b z Hend  Haek Eﬂnﬂ m"an'mz Omschriping
7 Kops wagen 2 B
EKopswagen1 + Pen ¢ 8897 ] o 0O aa
Blangs wagen 1 © Fress T 8808 : (5] [ BGLATGS
1) | .
Copeer regel Machine file opnieuw aanmaken van dit onderdeel I
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