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Het opgeven van een houten beglazingprofiel. 

 

De beglazings-profielen worden getekend in de module profiel. 

Deze profielen tekenen we in de groep DVLAT . 

Als deze groep nog niet bestaat zal deze bij gemaakt moeten worden, belangrijk is dan dat de regel 

“soort profiel” staat op: Draaival aanslaglat + beglazinglat 

 

Onderstaande tekening is een voorbeeld van hoe een beglazings-lat word getekend. 

Belangrijk bij het tekenen van deze latten is de volgorde van het tekenen. 

Eerst altijd bovenzijde en daarna de onderzijde. 

 
Wanneer de lat volledig is getekend kunnen hiervoor de machine codes worden aangemaakt. 

Deze machine codes moeten uniek zijn en mogen bij geen enkel ander profiel worden gebruikt. 
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Er moeten 2 codes staan opgegeven, een voor de bovenzijde van de lat en een voor de onderzijde 

van de lat, onderstaand een voorbeeld van hoe deze er komen uit te zien bij de coördinaten frees. 

 
De insturingen van de lat komen meestal vanuit de gereedschap leverancier en zijn voor iedere fa-

briek verschillend.  

 

Wanneer de lat is getekend, de machine codes aangemaakt zijn en zijn ingestuurd moet de lat nog 

worden aangemaakt bij artikelen + vakken zodat deze in de tekening kan worden gekozen. 

 

De beglazings-lat word opgegeven bij de glaslatten, zie onderstaand voorbeeld 

 
Hier is een apart vak type voor aangemaakt, hiervoor staat de GL-BI voor glaslat BI en de HA 57 voor 

Houten Aanslaglat voor kozijnsponning 57mm, 

Op de 2e regel staat de lat opgegeven, belangrijk is dat in de kolom “Beglaz. Profiel” de exacte naam 

staat die in de module profiel is aangemaakt voor de lat, daar achter staat opgegeven dat de lengte 

van de lat word berekend t.o.v. de glasvak sponningmaat en dat deze 1mm speling heeft. 
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Door in de tekening te kiezen voor de glaslatten + beglazings-lat kan de lat in de tekening worden ge-

zet. Ook kan er worden gekozen om een apart glasvak aan te maken waar de lat standaard bij staat 

opgegeven, dit glasvak zal er dan als volgt uit komen te zien: 

Deze kan het zelfde zijn als bijvoorbeeld GLASVAKBI, alleen moet hier bij de regel glaslatten worden 

gekozen voor de glaslat met houten aanslag profiel die zojuist is aangemaakt. 

 
Nu kan dit glasvak worden gekozen in de tekening. Dit zal er als volgt uit komen te zien:  
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Nadat dit alles is opgegeven moet alleen de contra van de lat op de kozijn sponning nog worden aan-

gemaakt, deze word opgegeven bij profiel. 

In onderstaand knipsel een voorbeeld van hoe deze word opgegeven:  

Profiel kozijn: dit is de langs profilering in de stijlen van het kozijn. (In het voorbeeld kozijn BI007) 

Dikte draaivallat: dit is de dikte van de beglazings-lat of draaivallat. (de lat uit dit voorbeeld is 30mm)  

Rand: dit is het deel van de lat wat gelijk komt met de dam (zie onderstaand voorbeeld). 

Mach. Code contra: dit moet een unieke code zijn die alleen bij dit profiel word gebruikt. 

 
Let op: De omschrijving bij de machine code NOOIT aanpassen!!!!! 
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Wanneer dit alles is opgegeven kan de lat over de machine. 

Dit zal er als volgt uit zien:  

 
 

Let op: de contra van de lat word nog altijd VLAK getekend, controleer daarom altijd of bij de machine 

code van de contra de juiste contra mee komt die hiervoor is aangemaakt. Dan zal dit altijd goed 

gaan. 

 
 

 

 

 

 

 

 


